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Plastmasu detalu krasosanas

skaidrojumi.



SCHWACKE

Plastmasas detalu krasoSana

Ja ir javeic plastmasas detalu krasoSanas kalkulacija, ir janem véra dazadi nosacijumi.
Pie tam ir butiski, lai izvelétais remontkrasojuma veids un kalkulacija biitu saskanotas
ar detalas TpaSibam:

- uzklajuma veids Uni/Metallic 1-slanis
Uni/Metallic 2-slani

- remontkrasojuma veids jaunas detalas krasoSana
detalas virsmas krasoSana
remontkrasosana

- virsma gluda
struktur€ta
jau ieprieks krasota
grunteta
nekrasota melna detala

plastmasas veids “cieta”
tiras mikstas putas PUR

Ikreizéjo apstrides metodi, ka arf izmantojamos materialus lietotajs vislabak var
uzzinat no kriaso$anas materialu raZotiju un automobilu razotaju informacijas.

Tabula  “Plastmasas  detalu  krasoSanas darbu apjoma un  satura
EUROTAXSCHWACKE vértibas” ir izmantojama ka papildus Iidzeklis lémuma
piepemsanai.

Plastmasas detalas parsvara tiek krasotas nomonteta stavokli.

Virsbiives plastmasas detalas var tikt krasotas arl piemont&ta stavokli, tad ir papildus
japaredz nosegSanas darbi (skat. tabulu “Sagatavosands kraso§anai” un mnodalu

“Nosegsanas darbi”).

Kriso$anas laiku un kraso$anas materialu izmaksu noteikSanai plastmasu detalam, kas
netiek izgatavotas sérijveida, tiek izmantota speciala tabula.
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SCHWACKE

Plastmasas detalu remontkrasojumu veidi

Plastmasas detalu remontkrasojuma veida apziméSanai vienmer tiek izmantots burts

[ K”
.

Plastmasas detalu krasoSanai uzdotas EUROTAXSCHWACKE krasoSanas laika un
materialu izmaksas ir sadalitas atbilstosi 5 remontkrasojumu veidiem.
No tiem 3 krasojumu veidi ir paredzeti jaunu detalu un 2 remont&jamu detalu

kraso$anai.

Tedalijums atbilst detalas virsmai — resp.piegades stavoklim, ka arT plastmasu detalam
nepiecie$amajai krasosanas praksei.

Remont Detalas virsma Izpildamais darbs
krasojums (péc detalas tir.un noslipes.)
KiR detala ir gruntéta uzklat sedzoso krasas kartu
K1R detala nav gruntéta uzklat saisto$o starpkartu un

nosegkrasu
KIN detala nav gruntéta, var bit strukturéta uzklat saistoSo starpkartu un
segkrasas sedzgjspeks nav pietickams poru vai grunts pilditaju
uzklat sedzoso krasas kartu
(slapj$ uz slapja)
K1G nav gruntéta, nav strukturéta, ir “cietais” | uzklat saistoSo starpkartu un
materials poru vai grunts pilditaju,
nozavét un slipét
uzklat sedzoSo krasas kartu
K1G detala ir no PUR-mikstajam putam darga tirisana, poru
pildidana, augsta elastifices
uzklat saisto$o starpkartu un
poru vai grunts pilditaju,
nozavet un slipet
uzklat sedzoso krasas kartu
K2 Mazi virsmas bojajumi, parkrasot cita krasas | uzklat sedzoSo krasas kartu
toni
K3 Skrap&jumi un nobrazumi ne dzilaki par 1 | remontvirsmu izslipét

mm, uz vienas virsmas lidz 2 dm’ (mazam
detalam), uz max 15% virsmas (pie lielakam
detalam — piem.buferiem)

uzklat saisto$o starpkartu
uzklat $pakteli un slipét
uzklat poru vai grunts
pilditaju, Zavet un slipet
uzklat sedzo$o krasas kartu
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SCHWACKE

Plastmasas detalu kraso$anas darbu apjoms. ietverts

kalkulaciju satura

Tabuld noraditi novértéjuma ietvertie bitiskie darba gajieni atseviskiem
remontkraso$anas veidiem plastmasas detalam.

Darba gajiens Krasojums

Jauna detala Remontkrasoj

KIR | KIN | KIG K2 K3

cietds | PUR

Sagatavosana krasoSanai:

sag. iekartas, darba rikus, aparatus
paliglidzeklus, notirit, izvietot
sag.materialus, restes sakartot;
iztvaikoSanas laiki;

virsmas kontrole, pielabot vajadz. gadij.
dotaja gadijuma papildus galv.darbam:
sajaukt krasu jaukSanas iekarta;

krasas parauga un galiga tona piedziSana
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Krasosana:

detalas parvieto$ana, nostiprinasana;

tirit detalu (nep.gadijuma. vairakkart);

detalu ripigi tirit;

detaju viegli kodinat;

uzklat pilditaju;

uznest aizsarglidzekli; X!

elastificét krasojamo materialu; X

stipri elastificét krasojamo materialu

slipét veco krasu; X
bojajuma vietu;
jaunu gruntétu detalu; X2
jaunu detalu; X X X
Spakteli; x3
pilditaju X X

Spaktelét bojajuma vietu;
mazas klidu vietas; x3

uzklat pilditaju bojajuma vieta;
jaunai detalai X

uzklat krasas segkartu:

struktirlaku X X X

X
X

>
ol
>
o le
>

ol

>
TR i S

i
SIS

KRR X

>

vai
Uni/Metallic 1-slanu X
vai
Uni/Metallic 2-slanu X

X X X X

X X X X

I_ gadijuma, ja nav gruntéta “. gadijuma, ja ir gruntéta - attiec.GFK detalam
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‘ SCHWACKE

Ta ka plastmasas detalas, ka likums, tiek krasotas nomonteta veida, tad attiecigajos
kalkulacijas lielumos noseg3anas darbi nav paredzeti.

Plastmasas detalam, kuras:

- tiek krasotas tikai dalgji (piem.buferi);

- paradas citas krasas ieliktas listes;

- paradas piebavétas vai ieblvétas detalas (piem.argjais spogulis);
un piebiivétam virsbuves detalam (piem.pr.sparns)

ir jalieto nosegdanas darbiem $adas kalkulacijas vertibas:

Nosegsanas darbi Nosegsanas laiks Noseg8anas materials
Std EUR
1 detalai 0,2 1.30

SCHWACKE

Piebtivéjamo plastmasas detalu krasoj

amo virsmu sadalijums

Lappusé “Paskaidrojumi un informaicijas” (62.lpp) ir klatpievienota krasojamo
virsmu sadalfjuma skice.

Lietotdjs attiecigajas uz tipu attiecinatajas tabulas tiek papildus informéts par to, par
kuru iecirkni uzraditas laika un materialu vertibas.

Ja kadai detalai tiek krasoti divi vai vairaki iecirkni, vienmer ir japielieto visas
detalas kraso$anas vértibas (der tikai atseviskam dalam, dalejiem vai nelieliem
uzklajumiem ir jarekina atseviSki).

T
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SCHWACKE
Speciala tabula pl

astmasas detaju krasoSanai

Lai sastaditu kraso$anas kalkuldciju nestandarta, respektivi, nestandarta veida
krasotam plastmasas detalam, kuras nav sastopamas pamatmodel, ir sastadita speciala
tabula "Nomontétu plastmasas detalu krasoSanas vidéjas vértibas".

K3 jau tas ir nodrukats tabulas virsraksta, ir iziets no ta, ka §7s detalas tiek krasotas
pamata nomontétas.

Detalas virsma un materiala veids, ka arl nosegkrasa nosaka konkrétaja gadijuma
atbilstoSo krasojuma veidu.

Sis specidlas automobila detalas var ka papildinat automobila krasoSanas apjomu, vai
ar tikt pielietotas atseviski.

Kalkulacijai ir jaizvélas ar atbilsto$i "Sagatavosanas krasosanai" dati.

SCHWACKE

Materiali plastmasas detal

u krasosanai

Kraso$anas materials

- Slipesanas lidzekli
Rokas slippapirs
Masinas slippapirs
Lim&jamie diski

Krasas un papildmateriali
Poru pilditajs
Elastic - papildlidzeklis
Effekt - papildlidzeklis

- Slipgjama smaile - Cietinatajs

- Spahtelésanas materiali - Cietinatajs Primeram
- Spahtele plastmasas remontam - Cietinatajs 2-K pilditajam, seglakai
- Spahtele smalkplastikai - AtSkaiditaji, tiriSanas lidzekli

- Cietinasanas starpnieks/Pilditajs Smidzinamais at$kaiditajs 2-K

- Pilditajs 1K Plastic - Silikona notiritajs
- Cietinasanas starpnieks - Tmisanas at$kaiditajs
- Pilditajs 2-K HS - Paligmateriali
- Seglaka - Seg8anas papirs 20 cm
- Seglaka 2-K Uni/Metallic - Seg8anas papirs 90 cm
- Seglaka Uni/Metallic-bazes - Seg8anas limlenta 19 mm
- Seglaka 2-K Caurspidiga MS - Skautgu lenta 6°mm

- Smalko puteklu - filtrmaska

Materiali, kuri nepiecieSami krasoSanas operaciju pienacigai izpildei ir atkarigi no
krasojuma veida un tam uzdotajam vertibam.

Krisosanas materidlu izmaksas, ko satur tabulas, ir aprékinatas ar faktisko materialu

patéripa un materialu izmaksu uz materiala vienibu, palidzibu (Tepirk$anas cenas ir
pemtas no tam mirklim speka eso$ajiem krasmaterialu raZotdju cenraziem bez PVN).
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SCHWACKE

Plastmasas detalu remonts (lakotu, nestru

kturétu detalu remonts)

AZT tika veikti apjomigi pétijumi par t€mu plastmasu remonts.
Rezultatu izsmelosa paradisana tika veikta speciala publikacija 2000.gada sakuma.
Svarigakie rezultati ir apkopoti Isuma sekojosa izklasta.

Remontu pielauSana:

Gandriz visi transportlidzeklu raZotaji pielauj transportlidzeklim no arpuses piebuveto
plastmasas detalu remontu. Remonta iesp&jas un veidi ir aprakstiti transportlidzeklu
raZotdju tehniskajos dokumentos.

Remontu materiali:

Plastmasas detalu remonta materiali (2-komponentu materiali) tiek piedavati ka
kompleksais remontkomplekts. AZT remontizmé&gindjumos ar visiem pielietotajiem
materialiem tika sasniegti nevainojami rezultati.

Bojajumi:

Remontgjamo plastmasas detalu bojajumi tika iedaliti 3 bojajumu veidos:
- viegli: viegli skrapgjumi, nobrazumi ar dzilumu Jidz max 1 mm

- videji: dzili skrap&jumi, rievas (dzilaki par 1 mm), virsmas parform&jumi,
atseviski nolauzti turétaji

- smagi: rises, caurejo$i izlauzumi, lieli virsmas parformejumi un kroplojumi

Pie viegliem un vid&jiem bojajumiem ir runa, ka likums, tikai par virsmas
bojajumiem. Nav nepiecieSama detalas demontaZa bojajuma ekspertizei. Pie smagiem
bojajumiem vairuma gadijumu ir bojata ne tikai detalas virsma, bet konkréta gadijuma
ari aiz tas atrodoSies deformacijas elementi (plastmasas ramji, aluminija turetaji,
deformgjosas $linas utml. elementi).

Sajos gadijumos ir svarigi So detalu nomontet, lai raditu iespgju defekta ekspertizei.
Pie stipras parformé3anas, resp.deformacijas elementu bojdjumiem, ir ieteicams no
remonta atteikties (skat.transportlidzekla raZotaja remonta tehniskos noteikumus).
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SCHWACKE

Plastmasas detalu remonts (lakotu. nestrukturétu detalu remonts)

Kalkulacija:
Sekojoss kalkulacijas paligs ar AZT iestradatam veértibam:

Bojajums Krasosanas veids Palielinajums uz detalu
(skat.aprakstu) (EurotaxSchwacke) Laiks, st | Materials, EUR
Viegls K3 -- --
Vidgjs K3 0.6 15.70
Smags K3 1.1 31.40

K3 (RemontkrasoSana) <

Remontlaika <
Palielindjums

\ Materidlu izmaksu €

“Viegli” bojajumi atbilst remontkrasojumam K3. Bojajumu veidi “vidéji” un “smagi”
var tikt kalkuleti attiecigajam remontkrasojumam K3 atbilstosas remontlaika un
materialu vértibas palielinot par tabula uzdotajam palielinajuma veértibam. Talaks
iz8kiranas kritérijs par vai pret plastmasas detalas remontu ir jaunas detalas cena,
salidzindjuma ar remonta izmaksam.

Tabula uzdotas vértibas ir regulari japarbauda.

$ads ricibas veids ir atbalstits no AZT- krasoSanas padomes un AZT- virsbuvju

padomes. Sajas komisijas ir parstavéti: transportlidzeklu razotaji, remontu apvienibas
( brivie remontuzpémumi un raZotaju parstavetie), ka arl ekspertu organizacijas.

1080.1pp.
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SCHWACKE 12005
Speciald tabula plastmasas deta

lam

KiR
Ki1R
K1G
K2
K3 Sk.1075.Ipp.
Katalogs 2005 I
UNI/METALLIC 1-slapu UNI/METALLIC 2-slanu
Vidgjas vertibas
remontkrasojumu apzim&jums nomontétu remontkrasojumu apzim&ums
jauna detala detala | remo plastmasas jauna detala detala { remo
s nt originaldetalu s nt
virsm | kraso krasoSanai virsm | kraso
a $ a §
KiR | KIN | K1G | K2 K3 KiR KiIN | K1G | K2 K3
St. St. St. St. St. Detalas nosaukums St. St. St. St. St.
EUR |EUR |EUR |EUR |EUR EUR EUR EUR |[EUR |[EUR
0.5 0.6 0.9 0.5 1.1 1.Prieks buferis mazs | 0.6 0.7 1.0 0.5 1.1
19.52 | 22.68 [22.76 |13.08 |14.92 | piem. VW VENTO 28.92 32.04 32.16 |19.52 |21.36
0.7 0.9 1.3 0.6 1.2 2.Prieks buferis vidgjs | 0.8 1.0 14 0.7 1.3
34.16 |39.69 |39.83 |22.89 |26.11 | piem.AUDI A4 50.61 56.07 56.28 | 34.16 | 37.38
0.9 1.1 1.7 0.8 1.3 3.Prieks buferis liels 1.1 1.3 1.8 0.9 1.5
488 1567 |569 |[327 |373 |piemMAZDA DEMIO |72.3 80.1 804 |48.8 |534
1.1 1.3 2.073. |1 0.9 1.5 4.Prieks buferis loti 1.3 1.5 2210 | 1.1 1.6
63.44 | 73.71 | .97 42.51 | 48.49 | liels 93.99 104.13 [ 4.5 63.44 | 69.42
piem. MB260-500
w140
0.4 0.5 0.7 0.4 1.0 5..Prieks bufera vidus | 0.4 0.5 0.7 0.4 1.0
9.76 11.34 | 11.38 | 6.54 |7.46 | mazs 14.46 16.02 16.08 |9.76 | 10.68
0.5 0.6 0.9 0.5 1.1 6..Prieks bufera vidus | 0.6 0.7 1.0 0.5 1.1
19.52 | 22.68 [22.76 | 13.08 |14.92 | vidgjs piem. FORD 28.92 32.04 32.16 | 19.52 |21.36
KA
0.7 0.9 1.3 0.6 1.2 7..Prieks bufera vidus | 0.8 1.0 1.4 0.7 1.3
34.16 |39.69 |39.83 |22.89 |26.11 | liels 50.61 56.07 56.28 | 34.16 |37.38
0.4 0.5 0.6 0.4 0.9 8..Prieks bufera sans | 0.4 0.5 0.6 0.4 1.0
7.32 8.51 854 |4.91 5.6 10.85 12.02 12.06 |7.32 |8.01
0.5 0.6 0.9 0.5 1.1 9 Prieks$gja bufera 0.6 0.7 1.0 0.5 1.1
19.52 |22.68 |22.76 |13.08 | 14.92 | apvalks 28.92 32.04 32.16 | 19.52 |21.36
05 06 0.8 0.4 1.0 10.Prieksgja bufera 0.5 0.6 0.8 0.5 1.0
1464 | 17.01 |{17.07 | 9.81 11.19 | apvalka vidus 21.69 24.03 24.12 | 14.64 |16.02
0.3 04 0.5 0.3 0.9 11.Prieksgja bufera 0.4 0.4 0.5 0.4 0.9
4.88 5.67 569 |3.27 |3.73 | apvalkasans 7.23 8.01 804 |488 (534
0.4 0.5 0.6 0.4 0.9 12. Apaksgjais 0.4 0.5 0.6 0.4 1.0
7.32 | 8351 8.54 491 5.60 | aizsargs mazs 10.85 12.02 12.06 |7.32 |8.01
0.5 0.6 0.8 0.5 1.0 13. Apaksgjais 0.6 0.7 0.9 0.5 1.1




17.08 [ 19.85 |19.92 |11.45 | 13.06 | aizsargs vidgjs 25.31 28.04 |28.14 |17.08 | 18.69
0.7 0.8 1.2 0.6 1.1 14. Apaksgjais 0.8 0.9 1.3 0.6 1.2
29.28 |34.02 |34.14 |19.62 |22.38 | aizsargs mazs liels 43.38 48.06 |48.24 | 29.28 | 32.04
0.3 0.4 0.5 0.3 0.9 15. Apaksgja aizsarga | 0.4 0.4 0.5 0.4 0.9
488 1567 (569 [327 |3.78 | vidusmazs 7.23 8.01 804 (488 |5.34
0.5 0.6 0.8 0.4 1.0 16. Apaks€ja aizsarga | 0.5 0.6 0.8 0.5 1.0
4.64 |17.01 |17.07 |9.81 11.19 | vidus vid&js 21.69 | 24.03 24.12 | 14.64 | 16.02
0.6 0.7 1.0 0.5 1.1 17. Apaksgja aizsarga | 07 0.8 1.1 0.6 1.2
244 |2835 [28.45 |16.35 |18.65 | vidus liels 36.15 40.05 402 244 |26.70
0.3 0.4 0.5 0.3 0.9 18. Apaksgja aizsarga | 0.4 0.4 0.5 0.4 0.9
488 |567 |[569 [327 |3.73 |sanudala 7.23 8.01 804 1488 |5.34
0.5 0.6 0.8 0.5 1.0 19 Prieksgjais 0.6 0.7 0.9 0.5 1.1
17.08 | 19.85 [19.92 | 11.45 | 13.08 | spoileris 25.31 28.04 |28.14 |17.08 |18.69
0.5 0.6 0.8 0.4 1.0 20. Prieks&ja spoilera | 05 0.6 0.8 0.5 1.0
14.64 |17.01 |17.07 }9.81 11.19 | vidus 21.69 24.03 24.12 | 14.64 | 16.02
0.3 0.4 0.5 0.3 0.9 21. Prieks&ja spoilera | 0.4 0.4 0.5 0.4 0.9
488 |567 |[569 |327 |3.73 |sanudala 7.23 8.01 8.04 (488 1534
0.3 04 0.5 0.3 - - |22, Priek$&ja luktura | 0.3 04 0.5 0.3 - -
244 |2.84 |2.85 1.64 | -- apvalks 3.62 4.01 402 |244 |-

1083.1pp.




SCHWACKE 1/2005
Speciala tabula plastmasas deta

lam

5

UNIMETALLIC 1-slanu UNI/METALLIC 2-slanu
Vidgjas vertibas
remontkrasojumu apzimé&jums nomontétu remontkrasojumu apzim&ums
jauna detala detala | remo plastmasas jauna detala detala | remo
$ nt originaldetalu $ nt
virsm | kraso krasos$anai virsm | Kkraso
a S a §
KIR | KIN | KIG |K2 |K3 KIR | KIN | KIG |[K2 |K3




St. St. St. St. St. Detalas nosaukums St. St. St. St. St.

EUR |EUR |EUR |EUR |EUR EUR EUR EUR | EUR | EUR

0.3 0.4 0.4 0.3 - 23. Dekorativa luktura | 0.3 0424 |04 0.3 --

1.46 1.7 1.71 098 |-- uzlika apala 2.17 241 146 |-

0.3 0.4 0.5 0.3 - 24. Luktura korpuss 04 0.4 0.5 0.4 -

488 |567 |569 (327 |- 7.23 8.01 804 [488 |-

04 0.5 0.6 04 0.9 25.Dekorativais rezgis | 0.4 0.5 0.612. | 0.4 1.0

732 851 8.54 491 5.6 piem.CITROEN 10.85 12.02 06 7.32 |8.01
XSARA 98

0.3 0.4 0.5 0.3 - 26. Prieksgja luktura | 0.3 0.4 0.5 0.3 -

195 227 |2.28 131 |- sanu uzlika - liste 2.89 3.20 3.22 195 |-

0.5 0.6 0.8 0.4 1.0 27. Virsbuves prieksas | 0.5 0.6 0.8 0.5 1.0

14.64 |17.01 {17.07 |9.81 11.19 | apvalks mazs 21.69 24.03 24.12 | 14.64 |16.02

0.7 0.9 1.3 0.6 1.2 28. Virsb. prieksas 0.8 1.0 14 0.7 1.3

34.16 |39.69 |39.83 |22.89 |26.11 | apvalks videjs 50.61 56.07 56.28 |34.16 |37.38
PORSHE 928

1.0 1.2 1.8 0.8 1.4 29. Virsbiives prieksas | 1.1 1.4 2.0 0.9 1.5

53.68 | 62.37 |62.59 |35.97 |41.03 | apvalksliels MAZDA | 79.53 88.11 88.44 | 53.68 | 58.74
MX5

1.1 1.3 2.0 0.9 1.5 30. Virsbiives prieksas | 1.3 1.5 22 1.1 1.6

63.44 | 73.71 | 73.97 |42.51 |48.49 | apvalks loti liels 93.99 104.13 | 104.5 | 63.44 | 69.42
CALIBRA 2

0.3 0.4 0.5 0.3 0.9 31. Prieks aug$gja 04 0.4 0.5 0.4 0.9

488 1567 |569 |327 13.73 |uzlikamaza Renault |7.23 8.01 8.04 (488 |5.34
ESPACE-96

0.5 0.6 0.8 0.4 1.0 32. Prieks$ augs€ja 0.5 0.6 0.8 0.5 1.0

14.64 |17.01 |17.07 |9.81 11.19 | uzlika videja VW 21.69 24.03 24.12 | 14.64 | 16.02
Passat §8-94

0.6 0.7 1.0 0.5 1.1 33. Prieks augs&ja 0.7 0.8 1.1 0.6 1.2

24.40 |28.35 |28.45 |16.35 |18.65 | uzlikaliela CITROEN | 36.15 40.05 40.20 |24.40 |26.70
XM

0.3 0.4 0.5 0.3 0.9 34. Prieks augsgjas 0.3 0.4 0.5 0.3 0.9

244 284 {285 1.64 | 1.87 | uzlikas vidus - mazs 3.62 4.01 402 244 |2.67

0.4 0.5 0.7 0.4 1.0 35. Prieks aug$&jas 0.4 0.5 0.7 0.4 1.0

9.76 1134 | 1138 |6.54 |7.46 | uzlikas vidus - vidgjs | 14.46 16.02 16.08 {9.76 | 10.68

0.5 0.6 0.9 0.5 1.1 36. Prieks augsg€jas 0.6 0.7 1.0 0.5 1.1

19.52 |22.68 |22.76 |13.08 |14.92 | uzlikas vidus - liels 28.92 32.04 32.16 | 19.52 | 21.36

0.3 0.4 0.5 0.3 0.9 37. Prieks apaksgja 04 0.4 0.5 04 0.9

488 |5.67 [569 |327 |3.73 | uzlikamaza 7.23 8.01 8.04 488 |534

0.5 0.6 0.8 0.4 1.0 38. Prieks apaksgja 0.5 0.6 0.8 0.5 1.0

14.64 |17.01 |17.07 |9.81 11.19 | uzlika vidgja 21.69 24.03 24.12 | 14.64 | 16.02

0.7 0.8 1.2 0.6 1.1 39. Prieks apaksgja 0.8 0.9 1.3 0.6 1.2

2928 |34.02 |34.14 |19.62 |22.38 | uzlikaliela 43.38 48.06 | 4824 [29.28 | 32.04

0.3 0.4 0.5 0.3 - 40.Prieks&ja sparna 0.3 0.4 0.5 0.3 -

390 454 |455 [2.62 |- moldings 5.78 6.41 6.43 390 |--

0.3 04 0.5 0.3 - 41. Prieksg€ja sparna 0.3 0.4 0.5 0.3 -

244 (2.84 |2.85 1.64 |- liste 3.62 4.01 402 (244 |-

0.5 0.6 0.8 0.4 1.0 42.Priek$gja sparna 0.5 0.6 0.8 0.5 1.0




14.64 |17.01 |17.07 |9.81 11.19 | arkas uzlika- 21.69 |24.03 24.12 | 14.64 | 16.02
paplasinajums

0.4 0.5 0.7 0.4 - - | 43. Prieksgjais 0.5 0.6 0.8 0.4 -

1220 |14.18 |14.23 | 8.18 véjtveris sparna uzlika | 18.08 | 20.03 20.10 | 12.20 |-

0.4 0.5 0.7 0.4 - 44. Prieksgja gaisa 04 0.5 0.7 0.4 -

9.76 1134 {11.38 | 6.54 |- ventilacijas lukas 14.46 16.02 16.08 [9.76 |-
uzlika

0.5 0.6 0.9 0.5 1.1 45. Prieksgjo durvju 0.6 0.7 1.0 0.5 1.1

19.52 {22.68 |22.76 |13.08 |14.92 | uzlika2-d 28.92 |32.04 |32.16 |19.52 |21.36




SCHWACKE

12005

Speciala tabula plastm

asas detalam

UNI/METALLIC 1-slanu

remontkrasojumu apzim&ums
jauna detala detala | remo
S nt
virsm | kraso
a $
KIR | KIN | KIG | K2 K3

Vidgjas veértibas
nomontétu
plastmasas

originaldetalu
krasoSanai

UNIMETALLIC 2-slagu

remontkrasojumu apzim&ums

jauna detala detala | remo
S nt
virsm | kraso
a §
K2 K3

KIR | KIN \ K1G




St. St. St. St. St. Detalas nosaukums St. St. St. St. St.

EUR |EUR |EUR |EUR |EUR EUR EUR EUR | EUR | EUR

0.3 0.4 0.5 0.3 - 46. Prieksgjo durvju 0.4 0.4 0.5 0.4 -

488 |5.67 |5.69 |327 |- liste 2-d 7.23 8.01 804 488 |--

0.3 0.4 0.5 0.3 -- 47. Atpakalskata 0.3 0.4 0.5 0.3 -

244 (284 |2.85 1.64 |- spogulis 3.62 4.01 402 (244 |-

0.5 0.6 0.8 0.5 1.0 48. Durvju uzlika 0.6 0.7 0.9 0.5 1.1

17.08 | 19.85 [19.92 {1145 |3.06 | 4-durvju virsbivei 25.31 28.04 28.14 {17.08 | 18.69

0.3 0.4 0.5 0.3 -- 49. Durvju liste 0.4 0.4 0.5 0.4 -

488 |567 |569 1327 |- 4-durviju virsbuvei 7.23 8.01 804 1488 |-

0.4 0.5 0.7 0.4 -- 50.B-statnes uzlika 0.4 0.5 0.7 0.4 --

9.76 11.34 11138 |6.54 |- 4-durvju virsbiivei 14.46 16.02 16.08 |9.76 | -

0.5 0.6 0.8 0.5 1.0 51. Pakal durvju 0.6 0.7 0.9 0.5 1.1

17.08 |19.85 |19.92 | 11.45 |13.06 | uzlika 25.31 28.04 28.14 | 17.08 | 18.69
4-durvju virsbuvei

0.3 0.4 0.5 0.3 -- 52. Paka] durvjuliste | 0.4 0.4 0.5 0.4 -

488 |567 1569 327 |- 4-durvju virsbiivei 7.23 8.01 804 |488 |--

0.4 0.5 0.7 0.4 1.0 53.Sliek$pa uzlika 0.4 0.5 0.7 0.4 1.0

9.76 1134 |11.38 |6.54 |7.46 | 2-durvju virsbiivel 14.46 16.02 16.08 | 9.76 | 10.68

0.4 0.5 0.7 0.4 1.0 54.Sliekspa uzlika 0.5 0.6 0.8 0.4 1.0

12.2 14.18 | 1423 |8.18 |9.33 | 4-durvju virsbiivei 18.08 20.03 20.1 12.2 11335

0.4 0.5 0.6 0.4 0.9 55.Sliekspa uzlikas 0.4 0.5 0.6 0.4 1.0

732 | 851 854 491 5.60 | prieksa 10.85 12.02 12.06 |{7.32 |8.01
4-durvju virsbiivei

0.3 0.4 0.5 0.3 0.9 56.Sliekspa uzlikas 0.4 04 0.5 0.4 0.9

488 |567 (569 [3.27 |3.73 |aizmugure4-d 7.23 8.01 8.04 {488 |534

0.3 04 0.5 0.3 -- 57.Jumta liste 0.4 0.4 0.5 0.4 -

488 |567 |569 [327 |- 7.23 8.01 804 488 |-

0.5 0.6 0.8 0.4 1.0 58. 0.5 0.6 0.8 0.5 1.0

14.64 | 17.01 | 17.07 |9.81 11.19 | Aizsargpastipringjuma | 21.69 | 24.03 24.12 | 14.64 | 16.02
statnu uzliku
komplekts

03 0.4 0.5 0.3 0.9 59. 0.3 0.4 0.5 0.3 0.9

390 | 454 |456 |2.62 |298 | Aizsargpastipringjuma | 5.76 6.41 643 |39 4.27
statnu sanu uzlikas

0.4 0.5 0.7 0.4 -- 60. Pakal€ja sparna 04 0.5 0.7 0.4 -

9.76 1134 | 1138 [ 654 |- moldings 2d durvju 14.46 16.02 16.08 [9.76 | --
virsb

0.3 0.4 0.5 0.3 - 61. Pakal€ja sparna 0.4 0.4 0.5 0.4 --

488 {567 |569 1327 |- liste 2-durvju virsb 7.23 8.01 8.04 [488 |--

0.5 0.6 0.8 0.4 1.0 62. Pakal€ja sparna 0.5 0.6 0.8 0.5 1.0

14.64 |17.01 | 17.07 | 9.81 11.19 | arkas paplaSin 2- 21.69 24.03 24.12 | 14.64 | 16.02
durvju virsb

0.3 0.4 0.5 0.3 -- 63. C-statnes uzlika 2- | 0.3 0.4 0.5 0.3 -

244 1284 |2.85 1.64 | -- durvju virsb 3.62 4.01 402 |244 |--

0.4 0.5 0.6 0.4 -- 64.Pakal&ja sparna 0.4 0.5 0.6 0.4 -

732 | 8.51 8.54 1491 - moldings 4-durvju 10.85 12.02 12.06 {732 |-

virsb




0.3 0.4 0.5 0.3 -- 65.Pakalgja sparna 0.4 0.4 0.5 0.4 --
488 |567 |569 327 |- liste 4 durvju virsb 7.23 8.01 804 488 |-
0.5 0.6 0.8 0.4 1.0 66. Pakal€ja sparna 0.5 0.6 0.8 0.5 1.0
14.64 |17.01 {17.07 |9.81 11.19 | arkas paplaSin 4- 21.69 | 24.03 24.12 | 14.64 | 16.02
durvju virsb
0.3 0.4 0.5 0.3 - 67. C-statnes uzlika4- | 0.3 0.4 0.5 0.3 -
244 |2.84 [2.85 1.64 | -- durvju virsb 3.62 4.01 402 (244 |-
0.6 0.7 1.0 0.5 1.1 68. Kabrioleta jumta | 0.7 0.8 1.1 0.6 1.2
244 {2835 [2845 |16.35 |18.65 | apvalks 36.15 40.05 402 244 |26.7




SCHWACKE 1/2005
Speciala tabula plastmasas det

alam

UNI/METALLIC 1-slanu UNI/METALLIC 2-slanu
Vidgjas veértibas
remontkrasojumu apzim&jums nomontétu remontkrasojumu apzim&jums
jauna detala detala | remo plastmasas jauna detala detala | Remo
s nt originildetalu s nt
virsm | kraso krasoSanai virsm | Kriaso
a § a $
KIR | KIN | KIG | K2 K3 KI1R KIN | KIG | K2 K3
St. St. St. St. St. Detalas nosaukums St. St. St. St. St.
FEUR |EUR |EUR |EUR |EUR EUR EUR EUR | EUR |EUR
0.4 0.5 0.6 0.4 0.9 69. C-statnes uzlika 2- | 0.4 0.5 0.6 0.4 1.0
732 | 851 8.54 |4.91 5.60 | durvju virsb 10.85 12.02 12.06 | 7.32 | 8.01
0.4 0.5 0.7 0.4 - 70. Paka] drvju/bag 0.5 0.6 0.8 0.4 --
12.2 14.18 | 1423 |8.18 |- vaka liste 18.08 20.03 20.1 122 | -
0.5 0.6 0.8 0.4 - 71.Pakal&jais jumta 0.5 0.6 0.8 0.5 -
14.64 |17.01 |17.07 |9.81 -- spoileris 21.69 24.03 2412 | 14.64 | -
0.4 0.5 0.7 0.4 1.0 72 .Pakal. spoileris pie | 0.4 0.5 0.7 0.4 1.0
9.76 11.34 |{11.38 | 6.54 |7.46 | gala durvim mazs 14.46 16.02 16.08 |9.76 | 10.68
AUDII00 AVANT-94
0.7 0.8 1.2 0.6 1.1 73.Pakal. spoileris 0.8 0.9 1.3 0.6 1.2
928 |34.02 |34.14 |19.62 |22.38 | vidgjs piem.MAZDA | 43.38 48.06 |48.24 |29.28 | 32.04
MX3
0.9 1.1 1.7 0.8 1.3 74.Pakal. spoileris pie | 1.1 1.3 1.8 0.9 1.5
488 1567 [569 (327 |373 | galadurvim liels 72.3 80.1 804 |48.8 |[534
-- - 0.7 0.4 1.0 75.Pakal spoilerispie |- - |- - 0.7 0.4 1.0
- - 17.8 |6.54 |7.46 | galadurvim PUR 22.48 19.76 |10.68
mazs
-- - 1.5 0.6 1.1 76 .Pakalgjais spoileris | - - |~ - | L5 0.6 1.2
-- - 53.4 19.52 | 22.38 | pie gala durvim PUR 67.44 |29.28 |32.04
vidéjs
- - 2.2 0.8 1.3 77.Pakalgjais spoileris | - -~ |- - {23 0.9 1.5
- - 89.0 |32.7 1373 | pie galadurvim PUR 1124 |48.8 |534
liels
0.4 0.5 0.6 0.4 0.9 78.Pak spoilera pie 0.4 0.5 0.6 0.4 1.0
732 1851 8.54 |491 5.6 gala durvim vidus 10.85 12.02 12.06 |7.32 |8.01
PUR mazs
0.5 0.6 0.9 0.5 1.1 79. Pak spoilera pie 0.6 0.7 1.0 0.5 1.1
19.52 | 22.68 |22.76 |13.08 |14.92 | gala durvim vidus 28.92 32.04 32.16 | 19.52 |21.36
PUR videgjs
0.8 0.9 14 0.7 1.2 80. Pak spoilera pie 0.9 1.1 1.5 0.8 1.3
39.04 | 4536 |45.52 |26.16 |29.84 | gala durvim vidus 57.84 64.08 64.32 |39.04 |42.72
PUR liels
-- - 0.6 0.4 0.9 81.Pak vaka/gala - |- 106 0.4 1.0
- -- 13.35 | 4.91 5.6 durvju spoilera vidus 16.86 |7.32 |8.01




PUR mazs

-- - 1.1 0.5 1.1 82.Pak vaka/gala - e |- =11 0.5 1.1

- -- 35.6 13.08 | 14.92 | durvju spoilera vidus 4496 |19.52 |21.36
PUR vidé&js

- -- 1.9 0.7 1.2 83.Pak vaka/gala e e I ) 0.8 13

- -- 712 | 26.16 |29.84 | durvju spoilera vidus 89.92 |39.04 |42.72
PUR liels

04 0.9 0.7 0.4 1.0 84.Pak spoilerasanu | 0.4 0.5 0.7 0.4 1.0

976 |4536 [11.38 |654 |7.46 |dala 14.46 16.02 16.08 |[9.76 | 10.68

-- - 0.7 0.4 1.0 85.Pak spoilerasanu |- -~ |- - 0.7 0.4 1.0

- - 178 |6.54 |7.46 |dala 22.48 {9.76 | 10.68
PUR

0.4 0.5 0.7 0.4 1.0 86.Virsbiives pakal 0.5 0.6 0.8 0.4 1.0

1220 |14.18 [ 1423 |8.18 [9.33 | dalas apvalks —mazs 18.08 | 20.03 20.1 12.2 | 13.35

0.7 0.8 1.2 0.6 1.1 87.Virsb pakal dalas | 0.8 0.9 1.3 0.6 1.2

2028 |34.02 |34.14 |19.62 |22.38 | apv—vid€js FIAT 43.38 48.06 | 4824 |29.28 | 32.04
COUPE

0.9 1.1 1.7 0.8 1.3 88.Virsbiives pakal 1.1 1.3 1.8 0.9 1.5

488 |56.7 |569 |32.7 |373 | dalasapvalks-liels 72.3 80.1 804 |488 |534
ROVER 200

1.1 14 22 0.9 1.5 89.Virsb pakal dalas 1.4 1.6 24 1.1 1.7

68.32 | 79.38 | 79.66 |45.78 |52.22 | apv -lotiliels MAZDA | 101.22 | 112.14 | 112.5 | 68.32 | 74.76

MX3
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Speciala tabula plastmasas detalam

UNI/METALLIC 1-slanu UNI/METALLIC 2-slanu
Vidgjas veértibas
remontkrasojumu apzim&jums nomontétu remontkrasojumu apzim&jums
jauna detala detala | remo plastmasas jauna detala detala | remo
] nt originaldetalu ] -~ nt
virsm | kraso krasosanai virsm | kriso
a § a $
KIR | KIN | KIG |K2 |K3 KIR | KIN | KIG |K2 |K3




St. St. St. St. St. Detalas nosaukums St. St. St. St. St.
EUR |EUR |EUR |EUR |EUR EUR EUR EUR | EUR | EUR
0.4 0.5 0.6 0.4 0.9 90. Virsbiives paka] 0.4 0.5 0.6 0.4 1.0
732 | 8.51 854 |491 5.60 | dalas apvalka augSa— | 10.85 12.02 12.06 | 7.32 8.01
mazs
0.5 0.6 0.8 0.5 1.0 91. Virsbuives pakal 0.6 0.7 0.9 0.5 1.1
17.08 | 19.85 [19.92 |11.45 |13.06 | dalasapvalkaaugSa— |25.31 28.04 28.14 [ 17.08 | 18.69
videjs
0.7 0.8 1.2 0.6 1.1 92. Virsbuves pakal 0.8 0.9 1.3 0.6 1.2
29.28 | 34.02 |34.14 | 19.62 |22.38 | dalas apvalka augSa— | 43.38 48.06 48.24 |29.28 |32.04
liels
0.3 0.4 0.5 0.3 0.9 93. Virsb paka] dalas | 0.4 0.4 0.5 0.4 0.9
488 |567 |5.69 327 |3.73 |apvalkavidus—-mazs |7.23 8.01 804 |4.88 |5.34
0.5 0.6 0.8 04 1.0 94. Virsb pakal dalas | 0.5 0.6 0.8 0.5 1.0
14.64 | 17.01 |17.07 | 9.81 11.19 | apvalka vidus —vidgjs | 21.69 24.03 24.12 | 14.64 | 16.02
0.6 0.7 1.0 0.5 1.1 95. Virsb paka] dalas | 0.7 0.8 1.1 0.6 1.2
2440 |28.35 |28.45 | 16.35 | 18.65 | apvalka vidus —liels | 36.15 40.06 40.2 244 |26.70
0.4 0.5 0.7 0.4 1.0 96. Virsb pakal dalas | 0.4 0.5 0.7 0.4 1.0
9.76 1134 |11.38 | 6.54 | 7.46 | apvalka apakSa-mazs | 14.15 16.02 16.08 |19.76 | 10.8
0.5 0.6 0.9 0.5 1.1 97. Virsb paka] dajJas | 0.6 0.7 1.0 0.5 1.1
10.52 | 22.68 |22.76 | 13.08 | 14.92 | apvalka apakSa — 28.92 32.04 32.16 |19.52 |21.36
vidgjs
0.8 0.9 1.4 0.7 1.2 98. Virsb paka] dalas | 0.9 1.1 1.5 0.8 1.3
39.04 |45.36 |45.52 |26.16 |29.84 | apvalka apakSa —liels | 57.84 64.08 64.32 |39.04 | 42.72
0.3 0.4 0.5 0.3 - 99.Pakal. sanu uzlika | 0.4 0.4 0.5 0.4 -
488 |567 |569 [3.27 |- 7.23 8.01 804 488 |--
0.4 0.5 0.7 0.4 1.0 100. Paka] apaks€jais | 0.4 0.5 0.7 0.4 1.0
9.76 1134 | 11.38 | 6.54 |7.46 | aizsargs mazs 14.46 16.02 16.08 |9.76 10.68
0.5 0.6 0.9 0.5 1.1 101. Paka] apaksgjais | 0.6 0.7 1.0 0.5 1.1
19.52 |22.68 |22.76 | 13.08 |14.92 | aizsargs vidgjs 28.92 32.04 32.16 |19.52 | 21.36
0.8 0.9 1.4 0.7 1.2 102. Paka] apaks€jais | 0.9 1.1 1.5 0.8 1.3
39.04 |45.36 |45.52 |26.16 |29.84 | aizsargs mazs liels 57.84 64.08 64.32 |39.04 | 42.72
0.3 0.4 0.5 0.3 0.9 103. Paka] apakseja 0.4 0.4 0.5 0.4 0.9
4.88 5.67 5.69 327 {3.73 aizsarga vidus mazs 7.23 8.01 8.04 |4.88 5.34
0.5 0.6 0.8 04 1.0 104. Paka] apaksgja 0.5 0.6 0.8 0.5 1.0
14.64 | 17.01 |17.07 | 9.81 11.19 | aizsarga vidus vid€js | 21.69 24.03 24.12 | 14.64 | 16.02
0.7 0.8 1.2 0.6 1.1 105. Paka] apaksgja 0.8 0.9 1.3 0.6 1.2
29.28 |34.02 |34.14 | 19.62 | 22.38 | aizsarga vidus liels 43.38 48.06 |48.24 | 29.28 | 32.04
0.4 0.5 0.6 04 0.9 106. Pakal apakseja 0.4 0.5 0.6 0.4 1.0
7.32 | 8.51 8.54 [4.91 5.60 | aizsarga sanu dala 10.85 12.02 12.06 | 7.32 | 8.01
1.0 1.2 1.8 0.8 1.4 107. Bagazas 1.1 14 2.0 0.9 15.58.
53.68 |62.37 |62.59 |35.97 |41.03 | nodalijjuma telpa 79.53 88.11 88.44 |53.68 |74
0.5 0.6 0.9 0.5 1.1 108.Pakal buferis 0.6 0.7 1.0 0.5 1.1
19.5 |22.7 |228 13.1 149 | mazs 28.9 32.0 322 195 |214
piem.CITROEN SAXO
99
0.8 0.9 14 0.7 1.2 109.Paka] buferis 0.9 1.1 1.5 0.8 1.3
39.0 |454 (455 262 298 |vidgs 57.8 64.1 64.3 39.0 | 42.7

piem. VW CORRADO




1.0
53.7

1.2
62.4

1.8
62.6

0.8
36.0

1.4
41.0

110.Pakal buferis liels
piem.OCTAVIA
COMBI

1.1
79.5

14
88.1

2.0
88.4

0.9
53.7

1.5
58.7
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Speciala tabula plastmasas detalam

UNI/METALLIC 1-slanu UNI/METALLIC 2-slapu
Vidgjas veértibas
remontkrasojumu apzim&jums nomontétu remontkrasojumu apzim&jums
jauna detala detala | remo plastmasas jauna detala detala | remo
s nt originaldetalu s nt
virsm | kraso krasoSanai virsm | kraso
a $ a $
KiR | KIN | K1G | K2 K3 KI1R KIN | K1G | K2 K3
St. St. St. St. St. Detalas nosaukums St. St. St. St. St.
EUR |EUR |EUR |EUR | EUR EUR EUR EUR JEUR [|EUR
1.1.68 {14 2.2 0.9 1.5 111. Paka] buferis loti | 1.4 1.6 24 1.1 1.7
32 7938 |7.9.6 |45.78 |52.22 |lielspiem MB600SE |101.22 |112.14 |112.6 | 68.32 | 74.76
04 0.5 0.7 0.4 1.0 112. Pakal bufera 0.5 0.6 0.8 0.4 1.0
12.2 14.18 | 1423 |8.18 |9.33 | vidus mazs 18.08 20.03 20.1 12.20 | 13.35
0.6 0.8 1.1 0.6 1.1 113. Paka] bufera 0.7 0.8 1.2 0.6 1.2
26.84 |31.19 |313 17.99 |20.52 | vidus vidgjs 39.77 (44.06 |4422 |26.84 |29.37
0.8 1.0 1.5 0.7 1.3 114. Paka] bufera 1.0 1.2 17 0.8 14
4392 |51.03 |51.21 |29.43 |33.57 | vidus liels 65.07 72.09 72.36 | 43.92 | 48.06
0.4 0.5 0.7 0.4 1.0 115. Paka] bufera sanu | 0.4 0.5 0.7 0.4 1.0
9.76 1134 {1138 | 6.54 |7.46 |dala 14.46 16.02 16.08 [9.76 | 10.68
0.7 0.8 1.2 0.6 1.1 116. Paka] bufera 0.8 0.9 1.3 0.6 1.2
29.28 |34.02 |34.14 |19.62 |22.38 | apvalks 43.38 48.06 48.24 |29.28 | 32.04
0.5 0.6 0.9 0.5 1.1 117. Paka] bufera 0.6 0.7 1.0 0.5 1.1
19.52 |22.68 |22.76 |13.08 |14.92 | apvalka 28.92 32.04 32.16 | 19.52 |21.36
vidus dala
0.4 0.5 0.6 0.4 0.9 118. Paka] bufera 0.4 0.5 0.6 0.4 1.0
732 | 851 8.54 491 5.60 | apvalka 10.85 12.02 12.06 |7.32 |8.01
sanu dala
0.3 0.4 04 0.3 -- 119.Mazas detalas 0.3 0.4 0.4 0.4 -
0.98 1.13 1.14 ]0.65 |- degv.vaks, durvju rokt | 1.45 1.60 1.61 098 |--

1086.1pp




SCHWACKE

Krasosanas instrukcija

"Instrukcija universalo un efektkrasojumu labosanai'.

(1993.gada jilija redakcija)

Originalie rijpnicas krasojumi un lidz ar to ari remontkrasojumi ir pedg€jos gados ir
attistijusies talak. ST talaka atfistiba skar ne tikai krasosanas materialus un to sastavdalas,
ka, pieméram, pigmentus, efektu nodroSinosas pildvielas utt., bet ari nepiecieSamas
remonta metodes.

Dalgji tika izmainiti daudzslanu sedzoSo krasojumu laku veidi un laku uzbave.

Ar $o parstradato instrukciju tiek ievérots remontu krasojumu pasreiz&jais tehniskais
stavoklis.

16.05.1989.gada instrukcija un AZT TeMi 13/89 1idz ar to ir novecojusi.

Sts instrukcijas saturu ir izstradajusas apvienibas BFL, ZKF, ZDK, VDS, Vdl un AZT un
1idz ar to ta ir deriga visiem krasu raZotdjiem un remonta uzpémumiem..

BFL — Transportlidzeklu krasotaju valsts arodgrupa Krasotaju aroda galvenaja apvieniba
ZKF — Virsbuvju un transportlidzek]u tehnikas centrala savieniba

ZDK - Vacijas Transportlidzeklu amatniecibas centrala savieniba

VdL — Krasu raZzo$anas apvienibas Autoremonta profesionala nodala

GDYV - Vicijas Apdrosinasanas kopsavieniba

AZT — Aliances centrs tehnikai

1087.1pp.
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Krasosanas instrukcija

1. IepriekSgjas piezimes un definicijas

Turpingjuma tiek aprakstiti dazi visparderigi remontkrasoSanas pamatnosacijumi,
speciala papildinformacija, ciktal tas ir nepieciesams, ir uzdota 2.nodala pie attieciga
krasojuma veida.

1.1. KrasoSanas apjoms

RemontkrasoSanas apjoms tiek noteikts tikai no bojajuma lieluma, detalas paSas virsmas
un iespgjama remontkrasojuma veida.

Pilniga krasoSana satur transportlidzekla visas arpuses remontkrasosanu. Daleja
krasosana satur transportlidzekla arpuses dalas remontkrasoSanu. Turklat ir runa par
atseviSku detalu kraso3anu, ja tiek krasota tikai viena virsbiives detala, piem., durvis vai
par daleju krasoSanu, ja tiek krasotas vairakas detalas.

Abos gadijumos zem ta var tikt saprasts vél viens ierobezojums, ka piem., krasosana virs
vai zem greznumlistes.

Remontkraso$ana, pamatojoties no krasojamas virsmas, apskata:

Pilniga krasoSana Daléja krasoSana
(transportlidzekla arpuses) (transportlidzekla arpuses dalas)

| |

atseviSku detalu krasoSana daléja virsmas krasoSana
virsbiives detala vairakas virsbiives detalas
- komplekta krasosana - visa komplekta krasoSana
- virsmas dal&ja krasoSana - virsmu dalgja krasoSana

- kombinacija

1.2. Krasas uzbiive un nosegkrasa

Kaut ari $aja nodala galvenokart ir apskatita seglakoSana, loti svariga ir gruntelana,
$paktelesana, pilditaja un citu komponensu sagatavosana, uzklaSana utt.

Pie daudziem krasojumiem ir japaredz pilditaja krasa.

Optiskais iespaids raksturojas ar spidumu, Iiniju, krasu un efektu.

Metallic (rupji vai smalki aluminija pigmenti) efekts ir vairak vai mazak specigs
gaiSs/tumSs flops.

Speciali efekta pigmenti, piem., pérlu efekta pigmenti panak krasu flopu. Attiecigi
panak gaiss/tumss flopu un vienlaicigu krasu flopu.
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1.3. Vienmeériga uzslanos$ana un piekrasoSana

RemontkrasoSanas opericija ir remontam paredz&to laukumu vienmériga uzslanoSana.
Tas ir pielietojums visiem krasu veidiem.

Talaka operacija ir krasosana ar apak3operaciju, ko sauc par piekrasoSanu.
Piekrasogana tiek lietota pie 2- un 3-slapu remontkrasosanas, citadi $aja gadljuma krasas
tona saskapos$ana nav sasniedzama.

Pie piekrasoSanas, lai piedzitu krasas toni un efektu, bazes krasa tiek izsmidzinata par
faktisko bojajuma vietu, izejot tai arpuse, un 3is blakus detalas tad pilniba tiek parlakotas
ar bezkrasaino noseglakas kartu.

Detalam, kuram nav tieSu robeZvirsmu, piem., iemetinats pakal€jais sparns, pakaleja C-
statne un jumts, tiek ari bezkrasaina laka izsmidzinata pari robeZojoSai virsmai.

Pie 3-slapu krasosanas ar priekskrasosanu, tiek it ipa§i laka izsmidzinata pari
robezojo$am virsmam.

Pamata piekrasosana tiek talak iedalita:

- piekrasoSana vienas detalas robeZas (piekrasoSana laukuma)

- piekraso$ana pari vairakam detalam (piekrasoSana pie vienas vai vairakam detalam)

Piekraso$ana vienai detalai japielieto ciktdl un cik bieZi tas iesp&jams pie 2-un 3-slanu
kraso$anas mazaku un vid&ju bojajumu gadijjuma.

Sim panémienam par labu runa ne tikai saimnieciskie redzes punkti, bet gan ari dzives
isteniba, jo tiek novérstas eventualas krasas topa un/vai efektu atSkiribas ar blakus

robezojo$am detalam.

Talak ir japaredz, ka pie robezojoso detalu piekrasosanas var but nepiecieSams papildus
darbietilpibas palielindjums sakara ar nogemamo detalu uzlikSanu-nopemsanu.

Iz8kirSanas par robeZojoSo detalu piekrasoSanu ir jauztic krasoSanas specialistam.

St iz8kirSanas, ciktal tas ir iespéjams un sagaidams, japarruna ar uzdevuma devéju,
ekspertu vai apdroSinataju.
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1.4. “Caurspidigas lakas metode”

Pie daudzslanu efektlakojumu piekrasoSanas var tikt optimiz&ta bazes krasas parejas zona
(parrobeZas iecirknis), gadijuma ja $aja iecirkni tiek iepriek$ uzsmidzinata bezkrasaina
laka vai bazes krasas saistlidzeklis (skatit krasu raZotaju tehniskas instrukcijas).

1.5. Kakti un plaknes

Vai nu krasojama deta]a ar robeZojosam detalam viena pret otru atrodas:
- viena plakn@ (piem., sparns-durvis);
- zem lepka (piem., sparns-motortelpas vaks)

pie daudzslanu efektkrasosanas ir jaizSkiras par piekrasosanu.

1.6. Krasas tonu salidzinasana un krasas paraugs

Pirms remontkrasojuma uzklasanas ir jaizgatavo krasas paraugs un jasalidzina ar esoSo
krasojumu bojajuma vietas tuvuma.

No salidzina$anas seko iz8kirSanas par to vai remontkrasa ir jamaina un jagatavo talaks
krasas paraugs.

Krasas parauga izgatavoana un eventudla pécnianséSana ir kataloga public€to laiku
saturs AZT/Schwacke sistéma, ta ari atseviskiem autoraZotajiem tas var tikt aptverts
papildus ar atsevisku darbu poziciju.

100% krasas tona un efekta saskapofana nav pie remontkrasojumiem visos
gadijumos iesp&jama.

1.7. Kalkulacija

Turpmak aprakstito remontkrasojumu novertéSana ir izpilddma vai nu ar sastopamo
autorazotaju dokumentiem vai ar AZT/Schwacke sistému.

2. Remontkrasojumu veidi un panémieni

Sekojosa informacija par atsevidkiem remontkrasojumu veidiem bazgjas sava biitiba uz
1.nodala aprakstitajiem pamatiem. Kur tas liekas nepiecie$ams, ir uzraditi isi noradijumi,
resp., iestarpinata talaka informacija.

2.1. Dajgja remontkrasoSana ar 1-slanu Uni-Lacken.

Dalgja krasoSana- ta aptver visas attiecigds virsbiives detalas krasoSanu vai tas detalas
virsmu — pie 1-slanu krasoSanas, ka likums, nesagada problémas.
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Daudzas “svina brivas” lakas vinu ierobeZotas seg3anas sp&jas dé] ir jasmidzina biezaka
karta.

Spiduma pakapes pielidzindSana pie dalgjas krasoSanas robeZojosam virsmam tiek
sasniegta ar piepuléSanu.

Robezojoso detalu piekrasoSana krasas topa pielidzinasanai nav nepiecieSama. Vienigais
izndmums ir tie krasu toni, kuri tiek piedavati tikai gatavi sajaukti (Ready-MIX) un,
neskatoties uz to, neder.

Bez tam, iznémuma gadijumos, ir jagem véra pilditaja krasa.

2.2. Dal€ja remontkraso$ana ar 2-slanu krasam
2.2.1. 2-slapgu Uni krasas
Krasas uzbiive: 1.Uni —bazes krasa
2.2K — caurspidiga laka slapj$-slapja
skatit izpildijumu zem 2.2.2.

2.2.2. 2-slapu-Metallic krasas
Krasas uzbiive: 1.Metallic —bazes krasa

2.2K — caurspidiga laka slapj$-slapja
Dalgja krasoSana ar 2-slagu metalefekta krasam ir principa iesp&jama. Krasas tona un
efekta pielidzinasana krasojuma ar smidzinaanas tehnikas izmainiSanu vai nianséSanu
pie metalefekta krasas toniem griitaka, tomér, ka likums, sasniedzama.
Piekraso$ana detald ir vienmér optimala metode. Gadijuma, ja tas ir profesionali
nepieciesams, vienas vai vairaku viena plakné atrodoSos robezojoso detalu piekrasoSana
ir iesp€jama alternativa.
Piekrasotas detalas tiek novértétas ar remontkrasojuma veidu II — “Virsmas krasoSana”.

2.2.3. 2-slagu pérlu efekta krasojums
Talakie apzZim&jumi §im kraso$anas veidam:
Mica, Perlcolor, Perl, Pearl, Mineraleffekt
Krasas uzbiive: 1.pérlu efekta —bazes krasa
2.2K — caurspidiga laka slapj$-slapja
Skafit izpildijumu zem 2.2.2.
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2.2.4. 2-slanu krasojumi ar fluoriscgjosu bezkrasaino laku
Krasas uzbiive: 1 .Efekta —bazes krasa
2 Fluora bezkrasaina laka slapjs-slapja
Paredzot bitiski augstaku materidlu cenu fluoriscgjosai bezkrasainajai lakai, citadi Sie
krasojumi ir “normali” 2-slagu krasojumi.
Skatit izpildijumu zem 2.2.1. un 2.2.3.

2.3. Dalgji krasojumi ar 3-slanu krasam

2.3.1. 3-slagu remontkrasojumi ar 2 bezkrasainas lakas kartam
pirmas lakas karta tiek Zavéta un slipéta
Krasas uzbiive: 1. Efekta —bazes krasa
2. 2K — caurspidiga laka slapj$-slapja, zavet un smalki slipét
3. 2K — caurspidiga laka, vajadzibas gadijuma pulét
Pamata skatit izpildijumu zem 2.2.2.
Ar $o pan@mienu jasasniedz krasojuma virsmas kvalitate virs caurméra. Vai nosléguma
remont&jama virsma ir japul€, viennozimigi neizriet no auto raZotdju dokumentiem,
tomér to nosaka sasniedzamais rezultats.

2.3.2. 3-slanu remontkrasojumi ar 2 caurspidigas lakas kartam
pirma caurspidiga laka ir iekrasota
Krasas uzbiive: 1.Efekta —bazes krasa
2. 2K — caurspidiga laka iekrasota slapjs$-slapja
3. 2K — caurspidiga laka slapjs-slapja
Seit ir runa par efekta krasojumu ar papildus tonpa krasu flopu (Farbflop), pie kura
bezkrasainas lakas starpslanis ir iekrasots. Ta ka $eit sasniegtais efekts ir atkarigs no slaga
biezuma, ne vienmér ir sasniedzams 100% optiskais pielidzinajums.
Gadijumos, kuros piekrasoS$ana detala nav iesp&ama (piem., bojdjuma novietojuma,
veida un lieluma dgl), ir viena plakn€ robeZojo$as detalas japiekraso.

2.3.3. 3-slanu pérlu efekta remontkrasojumi (ar krasu flopu — mit Farbflop)
Krasas uzbiive: 1. Priekskrasa (bazes krasas apakSpamats)

2. Perju efekta bazes krasa slapjs-slapja

3. 2K — caurspidiga laka slapj$-slapja
ST bazes krasa bieZi nav pilniba sedzo$a, tadé] ir nepiecieSsama papildus vienmérigi
sedzoSa priekSkrasa. Krasas tonis un efekts arl tiek noteikts ar bazes krasas
uzsmidzinaSanas gajienu skaitu.
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NepiecieSamais bazes krasas smidzina$anas gajienu skaits ir japem vai nu no
autoraZotaja, vai krasu piegadataju dokumentiem vai arT jasasniedz ar krasas parauga
palidzibu.

Gadijumos, kur nav iesp&jama piekrasosana detala (piem., bojajuma novietojuma, veida
un lieluma dg]), ir viena plakné robezojosas detalas japiekraso. Pie kam ka priekSkrasa ta
ari pér]u efekta bazes krasa ir jasmidzina pari robezam.

2.4. Specialie krasojumi

No specidlo un TpaSo krasojumu jomas ir aprakstitas divas relativi bieZi sastopamas
grupas.

2.4.1. Specialefektu krasojumi

Efektkrasojumi, ka briljanta, briljantcolor, dimanta un kristalefekta, kuri nav sastopami
ka sérijveida darba krasojumi, pie to bojajumiem bieZi ir atjaunojami mazakais tikai
nokrasojot “fasades virsmu” (piem., visu auto sanu daju) vai nokrasojot visu auto.

2.4.2. Dizaina krasoSana
Remontkrasojuma veik3ana ir atkariga no pielietotas dizaina tehnikas. Dizaina krasoSanas
izmaksas ir janoverté katra gadijuma atseviski.

3. Krasu tolerances automobilu krasojumos

Profesionalo normu apkopojums krasa, 24.darba komisija (FNF 24) jau ilgus gadus
nodarbojas ar jautijumu par krasu tolerancém. Ar DIN 6175, l.daju no 1986.gada
1.julija ir noteiktas tolerances Uni-krasojumiem (Uni-Lackierungen).

Cita starpa tiek aprakstits, ka pie auto remontkrasojumiem remontétds ar krasojumu
robeZojo§ds virsmas vai auto detalas iepreti notiritajam KklatesoSajam krasojumam
nedrikst parsniegt divkartigu no krasas topa atkarigas noteiktas tolerances veértibu.

Ja remonta un originalkrasojumu atdala rievas, greznumlistes, utt., tad $is tolerances
drikst tikt velreiz dubultotas.

Piezime attieciba uz krasu tolerancém:

DIN 6175 aptver tikai sériju un remontkrasojumu Uni-krasojumiem. Novirzes var tikt
noteiktas tikai ar mériekartu. Smalkai noteikSanai remonta uzp@mumos ir tapat ka
ieprieks nepiecieSamiba p&c profesionala acs.

Metallic efekta remontkrasojumu tolerancém vértibu kvantificéSana (sadalijums) ir vél
izstrades procesa.
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